TECHNISCHE WERTE

'?‘ Schneiden Wasser / Laser

\\l ., Werkstoffiibersicht max. Stérke in mm Genauigkeit

Kriterium Toleranz
Werkstoff hz:.s::;r I(.I:sr::;'

Schnittwinkelfehler Q1-Q5 0-2°
Aluminium 120 30 Formtoleranzen +/-0.1mm
Baustéhle 60 30 Positionsgenauigkeit +/-0.1mm
Chromstahle 60 30 Wiederholtoleranz +/- 0.05 mm
Kupfer 60 12 Kontur/Bohrungen
Messing 60 15 Kriterium Spezifikation
Federstahle 60 15 kleinstmégliche Bohrung d=2mm
Glas/VSG 100 _ kleinster Radius r=0.4mm/r=0.1mm
Gummi 90 _ Oberflachengute
Holz 100 _ Kriterium Spezifikation

Qualitat Q1-Q5 bis N8 / N9
Keramik 90 —

Produktionsschnitt Ra3.2/Ra6.3
Kunststoffe 150 -

Dimensionen in mm
Leder 90 —

Kriterium Spezifikation
Naturstein 90 -

Tafelgrosse 4000 x 2200
Plexigl 90 -

exigias Hub Z-Achse 200

Schaumstoff 200 - .

Rund- und Vierkantrohre
Strukturwerkstoffe 20 h Kriterium Spezifikation
Verbundwerkstoffe, CFK, GFK 90 - Rohrgrésse d max. 400 mm
Werkzeugstéahle 60 15 Rohrlange L max. 3500 mm
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Frasen

e’qﬂualicut

itdtsteile fiir Ihren Erfolg

Kriterium

Spezifikation

Dimensionen X /Y /Z

3700 x 1250 x 1500 mm

,/‘ Schweissen

Kriterium

Spezifikation

manuell (Tisch)

3000 x 1500 mm

Roboter (Armléange)

1800 mm

Kriterium

Spezifikation

Dimensionen X /Y /Z

2800 x 1700 x 200 mm

Bolzen @ max. 6 x 30 mm
Biegen

Kriterium Spezifikation
Tafelgrosse 3000 x 6 mm
Nasslackieren

Kriterium Spezifikation
Raumgrdsse 6x12m




